Аннотация к оппо электрогазосварщик 2-3 разряда
Программа учебной дисциплины разработана в соответствии с Федеральным законом от 29.12.2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», перечнем профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение, утвержденный приказом Министерства образовании и науки  Российской Федерации от 2 июля 2013 г. № 513, с учетом Приказа Минобрнауки России от 18.04.2013 № 292 (ред. От 21.08.2013) «Об утверждении  Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения» (Зарегистрировано в Минюсте 15.05.2013 № 28395) по профессии  19756 «Электрогазосварщик»

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании при освоении программ повышения квалификации и переподготовки, профессиональной подготовки по профессии:

газосварщик;

электрогазосварщик;

электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах;

электросварщик ручной сварки;

газорезчик
Программа  использована для профессиональной подготовки по ППКРС ФГОС СПО «Электрогазосварщик». Уровень образования: основное общее среднее общее образование. Опыт работы не требуется
Основная программа профессионального обучения - комплекс основных характеристик образования (объем, содержание, планируемые результаты), организационно педагогических условий, форм аттестации по профессии «Электрогазосварщик». В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
-  находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда.
Категория обучающихся

Незанятое население и иные граждане, не имеющие профессии «Электрогазосварщик».
Трудоемкость программы: 1040 часов.
Срок обучения - 5 месяцев 
Форма обучения - очно-заочная без отрыва от работы
Формы учебной работы: лекции, семинары различных
видов, практические
занятия, консультации, самостоятельная работа.
Результат обучения: приобретение общих и профессиональных компетенций, включающих в себя способность и готовность к профессиональной деятельности по профессии «Электрогазосварщик». 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы; 
- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей; использовать в работе электроизмерительные приборы; 

- пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом оборудовании;
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
-  единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;
- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного электрического тока; 

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты электродвигателей; 

- методы защиты от короткого замыкания;

 - заземление, зануление.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· выполнять механические испытания образцов материалов;

· использовать физико-химические методы исследования металлов;

· пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

· выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности;

· наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

· правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификацию.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
-  работать с учебно-технической, специальной литературой и нормативно-правовыми актами о труде и по охране труда;
 -  выбирать средства индивидуальной защиты в соответствии с характером выполняемой работы, профессиональной деятельности;
 - пользоваться средствами коллективной защиты;
 - пользоваться первичными средствами пожаротушения;
 - отличать знаки безопасности;
Программа профессионального модуля ПМ.01 может быть использована для подготовки и переподготовки рабочих, реализации программ опережающего обучения профессиям: 19756 электрогазосварщик, 19906 электросварщик ручной сварки.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке металла к сварке;

- подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки;

- выполнения сборки изделий под сварку; 

-проверки точности сборки;

уметь:
- выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опиливание металла;

- подготавливать газовые баллоны к работе;

- выполнять сборку изделия под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;
- проверять точность сборки

знать:
- правила подготовки изделия под сварку;

- назначение, сущность и технику выполнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке;

- средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности;

- виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений

- виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;

- типы разделки кромок под сварку;

- правила наложения прихваток;

- типы газовых баллонов и правила подготовки их к работе.

ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
Программа профессионального модуля может быть использована для подготовки и переподготовки рабочих, реализации программ опережающего обучения профессиям: 19756 электрогазосварщик, 19906 электросварщик ручной сварки.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

- выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

- выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;     

- выполнения кислородной, воздушно- плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

- чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

- организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда
уметь:

- выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;
- выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

- устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;
- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;
- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
- читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;
знать:

- устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;
- свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; 
- марки и типы электродов;
- правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
- особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;
- технологию сварки изделий в камерах технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;

- методы получения и хранения наиболее распространённых газов, используемых

при газовой сварке;

- процесс газовой резки легированной стали;

- режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

- правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых

сборочных единиц и механизмов;

- технологию изготовления сварных типовых машиностроительных деталей и конструкций;
     - материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;
- сущность технологичности сварных деталей и конструкций;
- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.
ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов
конструкций и отливок под механическую обработку и пробное
давление.
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована для подготовки и переподготовки рабочих, реализации программ опережающего обучения профессиям: 11620 газосварщик.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт: 

· наплавления средней сложности конструкций твёрдыми деталей и узлов простых и средней сложности конструкций твёрдыми сплавами;

· наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;

· наплавления изношенных простых наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и конструкционных сталей;

· наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;

· выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

· выполнения наплавки для устранения раковин;

уметь: 

· выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;

· выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;

· устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление наплавкой;

· удалять наплавкой дефекты в узлах,  механизмах и отливках различной сложности;

· выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;

· наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности;

знать:

· способы наплавки;

· материалы, применяемые для наплавки;

· технологию наплавки твердыми сплавами;

· технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;

· режимы наплавки и принципы их выбора;

· технику газовой наплавки;

· технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
ПМ.04 Дефектация сварочных швов и контроль качества сварных соединений
Программа профессионального модуля – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности профессии СПО по ППКРС 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выполнения зачистки швов после сварки;
предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

выполнения горячей правки сложных конструкций;

уметь:

зачищать швы после сварки;

проверять качество сварных соединений по внешнему виду и излому;

выявлять дефекты сварных швов и устранять их;

применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;

выполнять горячую правку сварных конструкций;

знать:

требования к сварному шву;

виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;

строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля;

причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения.
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